DEMYSTIFIERT
OPTIMISERES
SYSTEMHBESE
PRODUCTIONEBAU
CHAUDBOMESTIQUHR

PRESENTATRIGMILIEBOYERING



AGENDA

AChauffeEauc Sécurité & Confort
ASystémes ConventionnelsW Q2 | QQ

AwS & SN2 A N& ﬁQéYYPHPéAYLH%égﬁa

ASon Origine Oé
AlLes désavantages O&?ﬁ
00006

ASolutionsc Optimisation de systémes

AQuestions



CHAUFRFEAUc SECURITE & CONFORT

Chauffe Eauc W & principesfondamentaw® Q

U EauPotable (que noupouvonsconsommey

i TempératuremaximaleR Q2 LJS NI wrp 2 Y

U 98% degproduitsexistantssur lemarché
i ConduitsR QS @I Quiliséd RVEACPVC/FSlypra
U Capacitesefficacitémultiples
U Applications variables: Résidentiel, Commerdradyustriel
U y /&2 EffidQcitédK ™ n g2
i SourceR QF f A Y Ejedirique Gaz\Waturel/Propane, etc.




CHAUFRFEAUc SECURITE & CONFORT

Blessure par bralurei
Immédiat

CONFORT & SECURITE
i TEMPERATURE LORS

A }140°F/60°C
DE LoOoUTI LI 2 Secondes
}131°F/55°C

126 °F /52 °C

Blessure par bralurei
1 seconde

Blessure par bralurei
5 secondes

Blessure par bralurei
30 secondes

Blessure par braluret

s P 122 °F /50 °C :
1 minute

Températuredel 0 e a u
vs Potentiel de Bralure

Blessure par bralurei
3 minutes

P 120 °F /49 °C

Blessure par braluret
35 minutes

} 110 °F / 43 °C Température maximale
de la douche

116 °F /47 °C
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SYSTEMES CONVENTIONNELS2 | QC
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SYSTEMES CONVENTIONNELS2 | QQ

£) CHAUFFE-EAUX A CONDENSATION/ELECTRIQUE AVEC
RESERVOI R DOEMMAGASI NAGE | NT£GR




SYSTEMES CONVENTIONNELS2 | QQ

CHAUDIERE + CHAUFFE-EAU INDIRECT/ECHANGEUR A
PLAQUE

Hot Water
Outiet

.\:'7_\
N l Cold Water
. Iniet

Hot Water Boiler
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PRATIQUE
TRADITIONNELLE
INGENIERIE

+ )0 taujours effectué mes
concepts ainsio

- 0/dned jamais pensé a faire
d'@/acy tyycg& sonaes

© 0 BVESS O 1INy rédedvaim
déermmaigcatc i nage

+ OR@servoird@enmmaggasi nage

= COBFOON+F ORT +
SECYURI"TEOO6O

+ 0F0cPrcetaug) les e
manufacturiers ont des
réservoirs
d@renmmangiatd nage

PRESQUE TOUS LES
MANUFACTURIERS DE

wQz21 QQ {hbe

MANUFACTURIERS DE
CHAUDIERES:

- FAIT #1: Les chaudiéres ne

concept )
Pt s8nt pas congues pour opérer

avec des charges diversifiées.

FAIT #2: La majorité des

chaudiéres ont des ratios de

modulation limités (5:1/

7:1/10:1/12-7)

+ FAIT #3: Les contrdles internes
(PID) ne sont pas fait pour
maintenir des temperatures
précises.

Xl

[9 WQ{¢h/ Y! D9QQ w
LA COMPLEXITE DES

59 { CONTROLES

+ Leevolivre Heuamekacde 00 st oc k ac

réduit le besoind awum i r
contrdle précis de la
temperature (température

de mélange)

- Réduction de la compléxité

= abaissement des colts de
production= prix plus
compeétitif sur le marché
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EJDESAVANTAGES DES SYSTCMES DE 60!

1) Dimensionnement& Coutsd 0i nst al | ati on
2) Legionella - fEau sans bacterieso 0

3) Contrble de la Température

4) Efficacité du systéme & Consommation Energétique

5) Perte Energétique & Température de consigne
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a DI MENSI ONNEMENT & COdTS D6l NSTA
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a LEGIONELLAT 6 8 EAU SANS BACTERI ESH6

QUBSE SHOLUC EAIQUENELIA? LEGI ONELLA?

A Bactérie qui cause la légionellose (LDB)

A Identifiée pour la premiére fois, en 1977, aprés

une épidémie a la convention de la Légion

ameéricaine a Philadelphie

A Résultat : 34 personnes sont décédées
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a LEGIONELLAT 6 8 EAU SANS BACTERI ESH6

A Tout systéme ou dispositif d'eau chaude (artificiel ou naturel), qui diffuse de I'eau sous
forme d'aérosols et/ou de pulvérisations
A Tout syst me ayant de | 6eau stagnante durant un

LDB Colonization Frequencies

Cooling Towers 6.3%
Potable Water Distribution Systems 7.0%
Hot Water Heaters 12.0%

Source: Studies conducted by Hodgson and
Casey in 1998 based on several thousand
samples
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LEGIONELLAT 0O 0O EAU SANS BACTERI

Disinfection Range

68°F 122°F 158°F 176°F

| Legionella Growth Range

(20°G 50°C) (70°F 80°F)
122°F (50°C) 140°F (60°C) 158°F (70°C) i
68°F (20°C)
Above 122°F Legionella die Hot water !
Below 68°F (50°C), Legionella within 32 heaters need |
(20°C), Legionella can survive, but minutes.* capability of ;
can survive, but do not multiply. Risk of scalding is heating water to f
are dormant. significant. 158°F (70°C) for i
Cold water in disinfection. 3
storage tanks, ° ° ° !
piping, ‘ ‘ 1
decorative Ideal Growth Range |
fountains and ! 95°F 115°F ! !
other equipment 1 (35°F 46°F) | 131°F (55°C) 151°F (66°C) ;
should, ideally, ; ; ;
be kept below ; ; Legionella die Legionella die !
68°F (20°C). ! ! within 5 to 6 within 2 .
3 3 hours.* minutes.* 3

68° 86° 104° 122° 140° 158° 176° °F

20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° °C

* Sterilization value assuming a maximum concentration of 1¢®@n|13

FIGURE 1. diagram showing how sevémdiionallespecies, includind.egionallepneumophia respond to water temperatures in a laboratory setting. In an actual heater system,
legonellaemay multiply at temperatures well above 122°F because of scale, biofilm and other complexities. ( Excerpted from Matthge(Fé&ei oOLgibhalleeControl in Health Care
Facilities: A Guide for Minimizing Risk, with permission from the publisher, HC Info (www. Hcinfo.com))

ESOO
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a CONTROLE DE LA TEMPERATURE

Les températures acceptables pour les appareils de
plomberie/ fimiGon6 (douche/lavabo) se situent entre
105°F and 120°F.

Contréle typique de la température aux appareils de

plomberie: = )
fa) \ 2 )
A Installation de mitigeurs/valves thermostatique b —
conformément au code Local en vigueur i Abaissement
de la temperature du systéme. -
P y { N

Al nst al | aystenempréfdbdiquénd e t prémixted 6 — ’
de temperaturedood _—
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° EFFICACITE DU SYSTEME & CONSOMMATION ENERGETIQUE
La CONDENSATION se produit| o r syjawi®ahangement de phase

1 livre de vapeur d 0 e (aomdensat)

1, 000 BJT&Ddategte e
produite

La CONDENSATION extrait| 0 ® n dategtipeur augmenter| 0 ef f idelabc®Rg uUR p e




